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RESUMEN asA&x. 150 palabras) 



Torno con manipulador de piezas, formado por una estructura (1) en la 
que se incorporan el cabezal (2) y el contrapunto (4) para la sujecl6n de 
las piezas (3) a mecanlzar, yendo el cabezal (2) en sujecidn filja sobre la 
menclonada estructura (1), mfentras que en montaje guiado sobre 
dicha estructura (1) se dispone al menos un carro (6) portador de un 
manipulador (7) para manejar las piezas (3), en cuyo canro (6) puede Ir 
incorporada tambien una torreta portaherramlentas (8) para el 
mecanizado. 
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@ RESUMEN 

Tomo con manipulador de piezas, formado por una estructura (1) en la que se incorporan ei 
cabezal (2) y ei contrapunto (4) para la sujeci6n de las piezas (3) a mecanizar, yendo el cabezal (2) 
en sujecian fija sobre la menclonada estructura (1), mfentras que en montaje guiado sobre dicha 
estructura (1) se dispone al menos un canro (6) portador de un manipulador (7) para manejar las 
piezas (3). en cuyo carro (6) puede ir incorporada tambidn una tonreta portaherramientas (8) para el 
mecanizado. 
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''TORNO CON MANIPULADOR D£ PIEZAS" 
El objeto de la presence invencion se refiere a un 
torno que va provisto con un manxpulador de las pxezas 
de aplicacion incorporado en un carro cjue puede 
comportar tainbien a la torreta port:aherramient:as , 
deterxninando unas caracteristicas que aportan ventajas 
en el orden del conportamlentio funclonal y uso del 
torno . 

En relacion con los tiornos desl^xnados para 
mecanizar pxezas grandes, es conocxda la dxsposxcl6n de 
t^ranspor-tadores instalados como accesorxos del tosmo o 
xncluso formando parte del mxsmo. 

Una reallzacx6n conoc±da en ese sentxdo, es la 
dxsposxcx6n de un p6rtxco m6vxl, con medios motexces y 
de manxpulacxon, en mont;aje sobre guxas de 
desplazamxen'bo ubxcadas anexamente al -bomo. Esta 
solucxdn resulta cozqplxcada y volumxnosa, debido a la 
estrucbura que requxere el pdrtxco -branspor-bador y su 
xndxvxdualxdad funcxonal con medxos xnd^pendxenbes del 
torno ♦ 

Se conocen -baznbxen solucxones que dxsponen el 
cabezal y el conbrapunbo del borno en un carro comun 
desplazable hasba un lugar de recogxda y deposxbo de 
las pxezas, de manera que medxan-be la separacion o 
aproxxmacion del cabezal y el conbr apun-bo , sobre dxcho 
carro porbador de los mxsmos, se cogen o dejan las 
pxezas a mecanizar, teasladandose estas enbre el punto 
de recogxda o de dep6sxbo y la posxcx6n de mecanxzado, 
medxanbe el desplazamxenbo del carro • 
30 Esba solucxon bxene el Inconvenience de que al xr 

el CeJdezal sobre un carro za6vxl, los medxos de 
accxonamxenbo del cabezal deben xr xncorporados banibx&n 
en el carro, de manera que para grandes pobencxas de 
accxonamxenbo es necesarxo sobredi mensxonar el carro, 
35 debido a los medios acclonadores necesarlos, lo cual 
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conlleva taiobien la necesidad de sobredimensionar los 
medxos de suslientacldn del caurxo en su mont:a3e m6vll. 

La Patente DE 19911156 recoge una soluci6n en la 
que el cabezal y el contrapunlio del tomo se xncorporan 
en sendos carros xndependlen'tes , los cuales son 
desplazables sobre gulas horxson-tales y ver'txoales para 
trasladar las piezas de aplxcacxon entre la posxcxon 
del mecanxzado y el punto de recogida o deposito. 

En es-ta solucion el cabezal va incorpozrado -tazobxen 
en un carro movil, lo que conlleva los mxsmos 
condxcxonant^es de la solucx6n anterior para elevadas 
potencxas, ya que los medxos accxonadores del cabezal 
deben xr xncluxdos en el carro movll oorrespondxente • 
Por ot:ra parte, debxdo a la dxsposxcxon movxl de los 
carros hacxa arrxba, la 'borrete port:aherramlent:as va 
sxbuada por deba^o de la zona del mecanxzado, de loanera 
que las vxrul^as y los Ixqpixdos de re£rxgeracx6n caen 
sobre ella. 

Frente a todo ello, de acuerdo con la presente 
xnvencxon se propone un t;orno que se basa en una 
realxzacxon estrucbural dxferente, con la cual se 
elxminan de una manera ven'ba^osa y practxca los 
inconvenxen-bes anterxormente mencxonados de las 
solucxones conocxdas • 

Est:e t:orno objete de la xnvencxon coxnprende una 
bancada que deteanaxna una es'bructura sobre la que se 
xncorpora en dxsposxcxon f±3a el cabezal del torno y en 
mon'baje guxado segun un desplazaxnxen-to horxzontial el 
con-brapunto, yendo en mon-baije guxado sobre dxcha 
30 esbrucbura de la bancada. un carro en el que va 
incorporado un xoanxpulador para coger y llevar las 
pxezas hasba la posxcx6n de mecanxzado y rebxrarlas 
despues de la operacion. 

Se obbxene asx una dxsposxcxon en la que el 
35 cabezal del borno va.fxjo sobre la beuicada, de, manera 
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1 que el accxonamlexi'to para el mecanlzado puede 
efectuarse con medlos incorporados en el proplo cabezal 
o desde medxos sil^uados i.ndepend±ent^eiaeni:e sobre la 
bancada, con una opox'bu.na txansncixsi.6n liasta el cabezal, 
lo cual permite utilizar medio s accxonadores de 

^ cualquier potiencla, sin que ello obligue a 
sobredimensionar el ccurro por-baherramientias y sus 
medios de susten-tacion. 

En est:e caso el cabezal y el cont:rapunto pueden 
ser convencionales , con la posibilidad, por ejemplo, de 
incorporar rodeuoien'bos de 120 xailime'bros de di atnetro o 
miis, sin que ello obligue a sobredimensionar la 
est:ruct:ttra • Asimismo con es^a nueva realizaci6n se 
pueden manipular y xoecanisar, por ejesqplo, piezas desde 
10 a 500 milimeteos de diaioetiro y de 200 a 2000 

15 

milimet:ros de longi^ud, sin . -bener que modificar la 
est:rucbura del 'korno. 

Con dicha realizaci6n preconizada el carro 
por1:ant:e del manipulador de las piezas puede 

2Q desplasarse a todo lo largo de la bancada del torno, 
permitiendo la recogida de las piezas a mecanizar, por 
un ex'tremo, y la descarga de las piezas mecanizadas, 
por el otro es^-tremo, lo cual favorece la disposioi&n 
del torno en relacion con cbros medios independientes 

25 de aportacion y retirada de las piezas, en una 
instalacion continua. 

Por ot:ro lado, la torrete por'taherramientas puede 
ir incorporada en el mismo carro portador del 
manipulador de las piezas, lo cual reduce los medios 

30 accionadores necesarios para el desplazamiento de axDbos 
elementos; yendo sit:uado ese con junto preferentemente 
en la parte superior respecto de la zona de meoanizado, 
con lo que se evita la caida de las virutas y liquidos 
del mecanizado sobre la torreta portaherraxoientas . 

35 El manipulador de las piezas . puede taxsbien ir en 



un carro xndependien1:e de la torreta portaherramxentas , 
lo cual facilite una reducc±6n de los tiempos 
opera tivos, ya que el manxpulador puede desplazarse y 
reallzar .operaclones propxas de su funcxon duranlie las 
operacxones de mecanxzado, sxendo liaxnbxen posxble la 
dxsposxcxon de ot:ras torr'etas aeeesorxas, tanto en la 
parte superior, sobre las xEixsmas guias de 
desplazamxento del carro portador del xaanxpulador de 
las pxezas y de la -torre-ba principal , como en la parte 
inferior, sobre guias de desplazamiento situadas por 
debajo de la zona del mecanxzado. 

Con dicho torno objeto de la xnvencx6n se logran 
por lo tanto ventajas que hacen mas e£ectivo y prdctxco 
el uso del mismo en el desarrollo del trabajo para el 
que se halla destinado, destacando . en ese sentido los 
factores siguientes : 

■ Se reducen los tienpo de tirabajo en la carga y 
descarga de las piezas de aplxcacx6n. 

• Se puede tener un cabezal de mayor tamano, sin 
-tener que sobredimensxonar la estructura. 

B lia su^ecxdn de las piezas a mecanizar es mas 
rxgida que con las soluciones de cabezal movil . 

■ Iia capacidad de carga es mayor que con las 
soluciones en las que el cabezal hace de 
manipulador . 

■ Con el cabezal fijo, la torreta 
portaherramientas sufre variaciones de 
posicionamiento en las primer as pasadas del 
mecanizado que son de mayor desbaste, pero 
dichas variaciones se corrigen luego en las 
pasadas finales de menor desbaste, obteniendose 
un mecanizado perfecto. Con las soluciones de 
cabezal m6vil la pieza sufre irariacion de 
posicionamiento en las pasadas de mayor 
desbaiste, lo cual da lugar a defectos del^ 
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mecanizado, ya que la pxeza permanece en zaala 
posici6n. 

For t:odo ello, diotio torno de la lnvenox6n resul-ba 
cxer'tamen'be de tinas caracterls'bicas muy ventza^osas, 
adquiriendo vida propia y caracter prefer en te respecbo 
de los ^ornos conocldos de la z&isma aplxcaclon. 

La fxgura 1 muestra en perspectxva esquematxca una 
part:xcular realxzacxdn del torno preconxzado. 

La fxgura 2 es una perspectxva esquematxca de vai 
torno segun otra realxzacx6n bajp el mxsmo concepto de 
la xnvencxon. 

Las fxguras 3 a 7 son respectxvos esquemas de una 
serxe de posxbxlxdades no Ixiaxtatxvas de realxzacx6n 
practxca de dxcho torno objeto de la xnvencxon. 

La invencxon se refxere a un torno cuya bancada 
detenaxna una estructura (1) , sobre la que se Incorpora 
en dxsposxGxon fija el cabezal (2) para la sujecx6n y 
aooxoneunxento giratorxo do las pxezas (3) a mecanxzar, 
mxentras que enfrentado respecto de dxcho cabezal (2) 
se dispone el contrapunto (4) con posibxlxdad de 
posxcxonamiento regulable en movxmxento horizontal . 

La estructura (1) determxna, pref erentemente en 
una parte superior respecto 'de la zona de mecanizado, 
imas guxas longitudinales (5> sobre las cuales se 
incorpora en montaje movil un carro (6) ^ en el que va 
equipado un manxpulador (7) capaz de coger las pxezas 
(3) para llevarlas a la posxcion de xoecanxzado o 
retxrarlas de dicha posxcion. 

En el mismo carro (6) puede incorporarse lona 
30 torreta (8) portaherramxentas , de manera que medxante 
el carro (6) es actuable el desplazamiento , para 
trasladar con el manipulador (7) las piezas (3) , desde 
un lugar de recepoion hasta la posicion de mecanxzado 
entre el cabezal (2) y el contrapunto (4) , o desde 
35 dicha posici6n de mecanxzado hasta i.un . lugsu:. de descarga 
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1 de las piezas (3) mecanizadas ; en tan1:o que mediante el 
propxo carro (6) es realizable a su vez el 
posicionamxento y la movllldad de la ^orreiia (8) 
per t:aherramxeAt;as , para la realizaclon del mecanizado. 

Dlcha realizac±6n, qpie corresponde con la 
5 represen-baclon de la flgura 1 y con el ,e5Q[ue!aa de la 
fxgura 3, solo req[uxere de los medlos acoxonadores del 
carro (6) para mover el manipulador (7) y la torreta 
(8) , pudxendo est:ablecerse la recogxda de las piezas 
<3) por un ext^r^o del t^orno y la descarga por el oteo 
exbremo, favoreciendo asx la disposicidn del -bomo en 
oorrelaci6n con ot:ros medics ind^endienties de 
siaministiro y de re-tirada de las piezas (3) • 

El manipulador (7) y la fcorreta (8) 
por1^aherramlent:as r pueden tambien ir en sendos carros 
(6.1 y 6.2) independientes , como represent:a el esquema 
de la figura 4, con lo cual, se consigue una mayor 
opera1:ividad, ya que el manipulador (7) puede 
desplazarse hasta las posiciones de recogxda o descarga 

2Q de las piezas (3) ^ para operar en su func^on de 
manipulador, mien-bras una pieza (3) est^ siendo 
mecanizada, ya que, en esbe caso, los medios de 
posicionado y movimiento de la borreba (8) para el 
mecanizado son independienbes de los medios de 

25 desplazamienbo del manipulador (7) . 

Sobre las guias (5) pueden disponerse bambien, 
independien-bemente, un carro (6) porbador del 
manipulador (7) y de una torrefca (8) portaberramientas 
y obro. carro (d) port:ador de una segunda iiorret^a 

30 porbaberramien-bas (10) , como en las figures 2 y 5, de 
manera que el ceurro (6) puede ut^ilizarse en las 
funciones de mecanizado y de teaslado de las piezas 
(3) , mienbras que con el carro (9) se pupde desarrollar 
-bambien la fxuicion de mecanizado, pudiendo ubilizarse 

35 el carro <6) . en la funci6n de manipulacion de . obras 
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1 piezas (3) mxenturas que con el carro (9) se lleva • a: 
cabo el mecanizado de una pxeza (3) dlspuesta entee el 
cabesal (2) y el conl^apunto (4) . 

Una posxbllxdad que no altera el concepto de la 
disposlci6n del manipulador (7) y al menos una borreta 
^ portahorramlentas (8) en la estructura (1> , es cjue, 
como mues-tra la figura 6^ en lugar del conlirapun'bo (4) 
puede dlsponerse un segundo cabezal (11) en£rent:ado al 
cabezal principal (2) y sincronxzado gxratorxament:e con 
4s te^ en montaje de dxclio segtindo cabezal (11) con 
posxbxlxdad de movdLxtixent^o longitudinal sobre la 
estsructura (1) , permitiendo el posiclonamiento del 
mismo en la distancia que corresponda respecto del 
cabezal principal <2) , para sujetar con axnbos la pieza 
(3) a meoanizar, o incluso pudiendo sujetarse solo con 
dicho segundo cabezal (11) la pieza (3) a xoecanizar, 
para realizar el mecanizado desplazando ese cabezal 
(11) y manteniendo fija la torreta (8) 
portaherramientas . 

2Q Otra posibilidad, segun representa la figura 1 , es 

la disposicion de dos cabezales fijos (2.1 y 2*2) en 
disposicion enfrentada y entre ellos sendos respectivos 
contrapuntos (4.1 y 4.2), incorporandose sobre las 
guias (5) sendos carros (6) con un xoanipulador (7) y 

25 una torreta portaherramientas (8) cada uno de ellos, lo 
cual permite el mecanizado independiente de dos piezas 
(3), incluso a la vez. 

La estructura (1) puede ser vertical, como en las 
representaciones de las figuras 1 y 2, pero de igual 

30 modo, sin alter ar el conc^to, dicha estructura (1) 
puede ser inclinada y hasta incluso horizontal, estando 
previsto, sin embargo, que en la disposicidn sobre el 
carro portador correspondiehte (6, * 6-»2 6 9) , las' 
torretas portaherramientas (8-^9) queden super iormente" 

35. . respecto de la zona de mecanizado;- . ^Lxr.xu, 



En cualqulera dd los casos se prev6 ademas la 
disposlcxon de una respectiva torreta port:aherramient;as 
(12) poz debajo de la zona de mecan±zado, lo cual 
permite x-ealizar iina pasada de mecanxzado 
complementarxa pracbxcamenlie sdLmultanea con cada pasada 
que se efeotua oon los medxos de la parte superior, 
reducxendose asi, consxderablemen'be, el -bxenipo del 
mecanxzado de las pxezas (3) . 

El cabezal (2) va fx jo sobre la estruc-bura (1) , lo 
cual permxte que los xnedxos actuadores del 
accxonamxento glratorxo del plato correspondxen-be 
puedan Ir xntegrados en el propxo cabezal (2) , como en 
la realxzacx6n de la fxgura 1, o bxen dxsponerse unos 
medxos accxonadores (13) xndependxentes , con una 
oportuna -bransmisidn (14) has-ba el cabezal (2) , como en 
la realxzacxon de la fxgura 2 * 

La dxsposicx6n fxja del cabezal (2) asegura en 
cualquxer caso una. xnmovxlxdad que mantxene estable la 
sujecxdn de las pxezas (3) en el mecanxzado, 
perxrixblendo lograr un mecanxzado de gran perfeccxon. 

Por otra par-be, dxcha dxsposxcxon fxja del cabezal 
(2) permxbe dxsponer en relaci6n con el mismo medxos 
accxonadores (13) de cualquxer pobencxa y rodamxentos 
de bamanos grandes para cpae el conjunto funcxonal 
resulbe resxsbenbe admxtxendo el mecanxzado de grsmdes 
piezas (3) , sin que ello requxera sobredxmensxonar la 
esbruobura del borno^^ 
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1 RE.IVINDICACIONES 

1. - Torno con manipulador de piezas, del tlpo que 
ooxnpronde al monos un oabezal (2) y al menos una 
t:orreta por-baherramientas (8) para el mecanizado de las 
piezas (3) de aplxcacion, Incluyendo medios para la 

^ xnanipulacion de las piezas (3) ent:re la zona del 
mecanxzado y el sumlnis-tro y re'bxrada de las mlsmas 
respecto del torno, caracberlzado porque coixqDrende una 
estruotura (1) / sobre la cual se incorpora en 
disposlcl6n £±ja el cabezal (2) y enfrentado a el un 
correspondxente contrapun'to (4) en dxsposicx6n de 
desplazamxento horizontal, yendo en montaje guiado 
sobre dicha estructura (1) un carro (6) portador de un 
manipulador (7) para mane jar las piezas (3) . 

2. » Torno con manlpuXador de piezas, en todo de 

1 5 

acuerdo con la prlmera relvlndlcaclon, caracterlzado 
porque en el mlsmo carro (6) portador del manipulador 

(7) se dispone una torrete portaherramlentas (8} , para 
el mecanizado de las piezas (3) . 
2Q 3 . - Torno con manipulador de piezas, en todo de 

acuerdo con la prlmera relvlndlcaclon, caracterlzado 
porque el manipulador (7) se Incorpora Indlvldualmente 
en un carro portador (6.1), dlsponlendose 
Independlentsaente sobre los mlsmos medios de guiado 
25 otro carro (6.2) , en el q[ue se Incorpora una torreta 
portaherramlentas (8) para el mecanizado de las piezas 

(3). 

4.- Torno con manipulador de piezas, en todo de 
acuerdo con la prlmera relvlndlcaclon, caracterlzado 

30 porque sobre los mlsmos medios de guiado del carro (6) 
que comporta al manipulador (7) y en el que adem^s 
puede Ir dlspuesta una torreta portaherramlentas (8) , 
es Incorporable Independlentemente al menos otro carro' 
(9) portador de una torreta portaherramlentas accesorla- 

35 (10) para el mecanizado de las. piezas (3) . " 
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5. - Torno con manipulador de pxezas, en todo de 
acuerdo con la prlmera a cuarta reivxndicaciones , 
oaraoterizado porque por d^ajo de la zona de 
mecanxzado se dispone una torreta portaherrami entas 
(12) accesoria, para realxzar tuna pasada de mecanxzado 
complementarxa simultaneament:e a las pasadas de 
mecanxzado que se realxzaui con los medxos de la par-be 
superior . 

6. ~ Torno con manxpulador de pxezas, en todo de 
acuerdo con la prxmera rexvxndxcacxon, caract:erxzado 
porque el cabezal (2) se dispone fijamente sobre la 
estrucbura (1) , pudxendo acbuaurse el accxonamxenbo del 
plabo giratorxo de dxcho cabezal (2) por medxos 
xncorporados en el propxo cabezal (2) r o desde medxos 
acoxonadores xndependxenbes (13) , con una -bransmxsxdn 
(14) hasba el cabezal (2) • 

Madrid, a --6 FEB, 2002 
El Ag^te Ofxcxal. 

isia mm fasokro 
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